Załącznik nr 8
Zestawienie wymaganych parametrów technicznych i użytkowych mebli laboratoryjnych

	Lp.
	Parametr wymagany


	Parametr proponowany przez Wykonawcę

	STOŁY LABORATORYJNE PRZYŚCIENNE I WYSPOWE

	1
	Zaoferowane meble laboratoryjne muszą być zgodne z normą PN-EN 13150, PN-EN 14056, PN-EN 14727 (nie wymaga się pełnej zgodności w zakresie kolorystyki mebli, w przypadku, gdy zamawiający wyrazi zgodę).

Należy załączyć do oferty: atest wydany na meble laboratoryjne przez zewnętrzny ośrodek badawczy potwierdzający zgodność z obowiązującymi normami.
	

	2
	Stelaże stołów przyściennych powinny stanowić zwartą konstrukcję typ C (noga stelaża w kształcie C). Nogi stołów powinny być wyposażone w mosiężne gwintowane złączki umożliwiające sztywne przykręcenie stelaży stołów. Stoły powinny być zbudowane z elementów łączonych podczas montażu za pomocą śrub i nakrętek w miejscu docelowego przeznaczenia. Konstrukcja stelaża stołu musi zapewniać podparcie blatów na całym obwodzie.

Nogi typ C powinny być wykonane w całości z kształtowników stalowych zamkniętych o przekroju nie mniejszym niż 60 x 30mm, wyposażone w stopki zapewniające wypoziomowanie konstrukcji nośnych. Stelaże łączące nogi stołów powinny być wykonane z kształtowników stalowych zapewniających możliwość zamontowania szafek dolnych – podwieszanych pod konstrukcję. Konstrukcja stelaży powinna zapewniać możliwość łatwego montażu i demontażu szafek dolnych oraz podwieszenie ich w dowolnym miejscu stelaża stołu. Wszystkie widoczne otwory w zastosowanych kształtownikach stalowych muszą być zamknięte zaślepkami z tworzywa sztucznego.

Stelaż stołu w całości powinien być malowany proszkowo farbami epoksydowymi w kolorze RAL 7035 – jasny popiel lub równoważnym. Atest higieniczny na farbę proszkową – kopię Atestu Higienicznego należy załączyć do oferty. 

Konstrukcja stelaży musi umożliwiać łączenie stołów w zwartą całość z zastosowaniem wspólnej nogi.

Prześwit pomiędzy podłogą a dolną szafką powinien wynosić min. 160 mm ±10mm.  

W miejscach stołu gdzie nie są zamontowane szafki dolne należy przewidzieć maskownice wykonane z płyty obustronnie laminowanej zakrywające część tylną lub boczną stołu w przypadku gdy blat jest głęboki na wym. 750mm lub 900mm. Wszystkie krawędzie maskownic powinny być oklejone maszynowo twardym obrzeżem z PCV o gr. 2mm. 
	

	3
	Blaty robocze – wg wyszczególnienia w SIWZ

A. Ceramika monolityczna – powierzchnie widoczne muszą być glazurowane, kolor ceramiki biały. Zastosowana ceramika musi się cechować odpornością chemiczną, termiczną i mechaniczną typową dla tego produktu. Tabele odporności chemicznej dla blatów z ceramiki monolitycznej należy załączyć do oferty.

B. Blaty z żywicy epoksydowej Durcon lub równoważnej. Zastosowane tworzywo musi się cechować odpornością chemiczną, termiczną i mechaniczną typową dla tego produktu. Tabele odporności chemicznej dla blatów Durcon należy załączyć do oferty.

C. Blaty z laminatem wysokociśnieniowym typ HPL o grubości  nie mniejszej niż 0,8mm na podkładzie wykonanym z płyty wiórowej, przednia krawędź zawinięta pod spód w  formie tzw. Postformingu ( ćwierćwałka i półwałka ) Pozostałe krawędzie muszą być oklejone maszynowo  twardym obrzeżem z PCV o gr. 2mm. 

Wszystkie blaty powinny posiadać atesty higieniczne – kopie tych atestów załączyć do oferty
	

	4
	Nadstawki instalacyjne

Wymagane jest aby nadstawki instalacyjne były wykonane z blachy o grubości min.0,8mm pokrytymi farbami epoksydowymi proszkowymi. Pionowe kolumny nadstawki muszą mieć kształt trójkątny aby zapewnić optymalną przestrzeń na blacie roboczym. Media gaz, prąd, woda  itp. mają być usytuowane w pionowych kolumnach nadstawki instalacyjnej.

Kolumny nadstawki powinny posiadać wymienne wkładki(panele) umożliwiające zamocowanie w późniejszym czasie dodatkowych mediów takich jak woda, gaz, gniazda elektr. 230 V itp.

Nadstawka musi posiadać 2  poziomy półek laminowanych z wykładką ze szkła o gr. 5 mm z ogranicznikiem z przodu, górna półka o głębokości 250mm, dolna półka o głębokości  150mm.

Nadstawka instalacyjna powinna być zamocowana trwale do blatu roboczego stołu laboratoryjnego.

Nadstawki wyposażone w gniazda elektryczne lub inne urządzenia elektryczne muszą być z godne z obowiązującymi normami.
	

	5
	Szafki laminowane podwieszane:

Szafki podwieszane pod stelażami muszą posiadać konstrukcję umożliwiającej zmianę miejsca ich zawieszenia, demontaż i montaż, bez konieczności demontowania pozostałych elementów stołu laboratoryjnego (za wyjątkiem maskownic).

Korpus szafek laminowanych powinien być wykonany w całości (za wyjątkiem tzw. pleców), z płyty wiórowej o grubości nie mniejszej niż 18mm obustronnie laminowanej. 

Wszystkie widoczne krawędzie płyty laminowanej w szafce, muszą być oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 2mm. Korpusy szafek wykonanych z płyt laminowanych w kolorze uzgodnionym z zamawiającym. 

Wymagane jest, aby szafki posiadały w górnej części listwy umożliwiające zamieszczenia informacji o przechowywanej zawartości w szafkach oraz zamontowanie zamka centralnego.

Fronty drzwi i szuflad powinny być wykonane z płyty wiórowej o grubości nie mniejszej niż 18mm obustronnie laminowanej. Wszystkie krawędzie frontów muszą być oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 2mm. 

Fronty szafek wykonanych z płyt laminowanych w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym.

Okucia meblowe - zawiasy stalowe z powłoką galwanizowaną, z funkcją zapewniającą samodomykanie w końcowej fazie zamykania drzwi. Kąt otwarcia drzwi minimum 175º.

Prowadnice szuflad metalowe typ metabox (lub inne równorzędne) tj. prowadnice szuflady stanowią bok korpusu szuflady. Prowadnice muszą posiadać funkcję samodomykania szuflad w końcowej fazie zamykania. W szufladach należy zastosować prowadnice o wysokości 86mm±10mm dla płytkich szuflad oraz prowadnice o wysokości 150mm±10mm dla głębokich szuflad.

Uchwyty w szafkach powinny być malowane proszkowo farbą epoksydową, długość uchwytów 192mm ±20mm i 320mm±20mm. Uchwyty w szafkach powinny posiadać system umożliwiający zamieszczenie informacji o przechowywanej zawartości w szufladach bądź w szafkach.

Szafki jezdne powinny być wyposażone we własny blat laminowany o gr.18mm,szuflady z zamkiem centralnym lub drzwiczki – wg wykazu w SIWZ. 

Fronty, uchwyty oraz okucia meblowe powinny być technologicznie identyczne jak w szafkach podwieszanych.

W przypadku szafek jezdnych korpus szafki laminowanej powinien być wykonany w całości z płyty z płyty wiórowej o grubości nie mniejszej niż 18mm obustronnie laminowanej. Wszystkie widoczne krawędzie płyty laminowanej w szafce, muszą być oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 2mm. Korpusy szafek wykonanych z płyt laminowanych w kolorze uzgodnionym z zamawiającym. Wymagane jest aby szafki posiadały w górnej części listwy umożliwiające zamieszczenia informacji o przechowywanej zawartości w szafkach oraz zamontowania zamka centralnego. 

Ponadto szafki jezdne powinny być wyposażone w cztery kółka o średnicy min. Ø 75mm z metalowym widelcem i tzw. płytką mocującą, głowica skrętna ułożyskowana, piasta wykonana z polipropylenu w kolorze czarnym, opona wykonana z nie brudzącej gumy w kolorze szarym. Wszystkie elementy powinny być pokryte powłoką chromowo-cynkową. Dwa przednie kółka powinny być wyposażone w hamulec.
	

	6
	Armatura laboratoryjna – wymagane jest, aby armatura laboratoryjna była pokryta farbą odporną chemicznie w kolorze jasny popiel, zaś pokrętła muszą kolorystycznie oznaczać rodzaj danego medium zgodnie z normą PN-EN 13792:2003.

Baterie wody ciepłej-zimnej powinny być na jednej kolumnie oraz powinny posiadać wylewkę wody zakończoną aeratorem (sitkiem), długość wylewki min. 220mm ± 10mm.

	

	SZAFY LABORATORYJNE

	1
	Korpus szaf laminowanych powinien być wykonany w całości (za wyjątkiem tzw. pleców) z płyty wiórowej o grubości nie mniejszej niż 18mm obustronnie laminowanej. Wszystkie widoczne krawędzie płyty laminowanej w szafce, muszą być oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 2mm. Szafy laboratoryjne muszą posiadać stelaż z nóżkami umożliwiający wyregulowanie szafy w pionie i poziomie.

Korpusy szafek wykonanych z płyt laminowanych w kolorze wskazanym przez zamawiającego. 

Wymagane jest, aby szafki posiadały w górnej części listwy umożliwiające zamieszczenia informacji o przechowywanej zawartości w szafach.

Fronty drzwi powinny być wykonane z płyty wiórowej o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej.  Wszystkie krawędzie frontów muszą być oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 2mm. 

Fronty szafek wykonanych z płyt laminowanych w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym.

Okucia meblowe - zawiasy stalowe z powłoką galwanizowaną, z funkcją zapewniającą samodomykanie w końcowej fazie zamykania drzwi. Kąt otwarcia drzwi minimum 175º.

Uchwyty w szafkach powinny być malowane proszkowo farbą epoksydową, długość uchwytów 192mm ±20mm i 320mm±20mm.
	

	SZAFKI WISZĄCE

	1
	Korpus szaf laminowanych powinien być w całości wykonany(za wyjątkiem tzw. pleców), z płyty wiórowej o grubości nie mniejszej niż 18mm obustronnie laminowanej. Wszystkie widoczne krawędzie płyty laminowanej w szafce, muszą być oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 2mm. Wymagane jest aby szafki posiadały w górnej części listwy umożliwiające zamieszczenia informacji o przechowywanej zawartości w szafach.

Szafki wiszące muszą posiadać system zawieszania z możliwością regulacji pionu i poziomu.

Korpusy szafek wykonanych z płyt laminowanych w kolorze uzgodnionym z zamawiajacym. 

Fronty drzwi powinny być wykonane z płyty wiórowej o grubości nie mniejszej niż 18mm obustronnie laminowanej. Wszystkie krawędzie frontów muszą być oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 2mm. 

Fronty szafek wykonanych z płyt laminowanych w kolorze uzgodnionym z Zamawiającym.

Okucia meblowe - zawiasy stalowe z galwanizowaną – niklową, z funkcją zapewniającą samodomykanie w końcowej fazie zamykania drzwi. Kąt otwarcia drzwi minimum 175º.

Uchwyty w szafkach powinny być malowane proszkowo farbą epoksydową, długość uchwytów 192mm ±20mm i 320mm±20mm.

Uchwyty w szafkach powinny posiadać system umożliwiający zamieszczanie informacji o przechowywanej zawartości w szafkach.
	

	DYGESTORIA

	1
	Wymagane jest aby dygestorium było urządzeniem przystosowanym do prac laboratoryjnych z substancjami chemicznymi (barwniki, stężone kwasy i zasady), zapewniając ochronę przed szkodliwymi i cuchnącymi oparami i gazami wydzielającymi się podczas prac laboratoryjnych.
	

	2
	Komora robocza zewnątrz powinna być wykonana z płyt laminowanych w kolorze jasny popiel, wewnątrz powinna być wykonana z ceramiki wielkogabarytowej w kolorze białym, zgonie z opisem w SIWZ.

Na ścianie tylnej powinny się znajdować wg zakresu ilościowego wyposażenia w SIWZ:

a. króciec wody zimnej

b. króciec gazu

c. szczeliny wentylacyjne

d. króćce do montażu kratownic

W części sufitowej musi być zainstalowana lampa w obudowie zapewniająca właściwe oświetlenie oraz otwór wentylacyjny.

Wymagane jest aby profil blatu roboczego (z przodu) oraz okno dygestorium i ściany boczne komory posiadały aerodynamiczny kształt korzystnie wpływający na przepływ powietrza.

Konstrukcja dygestorium musi zapewnić możliwość czyszczenia i konserwacji.

Wymagane jest aby w tylnej ścianie komory roboczej były zainstalowane zaciski do zainstalowania kratownicy. Zacisk  powinien mieć płynna regulację w zakresie zacisku pręta o średnicy od Ø 8 do Ø 10 ponadto powinien zapewniać mocne i sztywne zamocowanie dla obciążenia do 30 daN.
	

	3
	Odprowadzanie oparów w komorze roboczej powinno odbywać się poprzez system podwójnej ściany wykonanej z ceramiki litej wielkogabarytowej oraz górnego króćca wyciągowego wykonanego z polipropylenu

Konstrukcja górnego króćca wyciągowego powinna zapewniać możliwość podłączenia do kanału wentylacyjnego dolnej szafki (przeznaczonej do przechowywania kwasów i zasad )

Szczeliny odprowadzające opary powinny być na całej szerokości dygestorium, usytuowane w dolnej i górnej części komory roboczej.
	

	4
	Blat dygestorium powinien być wykonany z ceramiki monolitycznej, jako jednolity bezspoinowy spiek ceramiczny z podwyższonym obrzeżem lub ceramiki litej wielkogabarytowej z podniesionym obrzeżem (wg opisu w SIWZ). Blaty powinny posiadać atest higieniczny (kopię atestów załączyć do oferty).
	

	5
	Dygestoria  powinny mieć zlewiki ceramiczne zainstalowane w blatach roboczych.

a. wym. zewn. 295x145mm ±10mm

b. wym. wewn. 250x110mm ±10mm

c. głębokość zlewu wewn. 110 mm ±10mm

Instalacja odpływowa w zlewie musi być wykonana z tworzywa sztucznego odpornego chemicznie np. z polipropylenu.

Kolor zlewów ceramicznych – biały
	

	6
	Pod blatem powinien znajdować się panel sterujący dla:

Zawory wody zimnej

gniazda elektryczne 230V

włącznik oświetlenia komory roboczej

inne wg opisu szczególnego
	

	7


	Armatura laboratoryjna – wymagane jest aby armatura laboratoryjna była pokryta farbą odporną chemicznie w kolorze jasny popiel, zaś pokrętła muszą kolorystycznie oznaczać rodzaj danego medium zgodnie z normą PN-EN 13792:2003.
	

	8
	Okno w dygestorium – wymagane jest aby okno było podnoszone i opuszczane z możliwością zatrzymania w dowolnym miejscu. 

Rama okna powinna być wykonane z profili MDF pomalowanego farbami odpornymi chemicznie, szyby osadzone w ramie okna powinny być wykonane ze szkła bezpiecznego. Okno w górnej części powinno posiadać przeszklenie zamontowane na stałe, natomiast w dolnej części powinno posiadać prowadnice zapewniające możliwość poprzecznego przesuwania się obu szyb.
	

	9
	Szafka laminowana dolna: 

a. korpus szafek laminowanych w całości (za wyjątkiem tzw. pleców , wykonany z płyty wiórowej o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej. Wszystkie widoczne krawędzie płyty laminowanej w szafce muszą być oklejone obrzeżem twardym z PCV o gr. 2mm. Wymaga się również aby szafkę można było łatwo wysunąć, w tym celu powinna być wyposażona w kółka oraz listwę cokołową z uszczelnieniem.

Wnętrze  szafy powinno być wyposażone w półki. Korpusy szafek wykonanych z płyt laminowanych w kolorze popiel, ewentualnie wyłożone polipropylenem, zgodnie z SIWZ. 

b.  fronty drzwi i szuflad powinny być wykonane z płyty wiórowej o grubości nie mniejszej niż 18mm obustronnie laminowanej.  Wszystkie krawędzie frontów muszą być oklejone obrzeżem twardym z PCV o gr. 2mm. 

c. okucia meblowe

- wymagane jest aby zawiasy wykonane były ze stali nierdzewnej, ponadto zawiasy powinny posiadać konstrukcję zapewniającą samodomykanie w końcowej fazie zamykania drzwi. 

Kąt otwarcia drzwi minimum 90º

- długość uchwytów w szafkach nie mniejsza niż 190 mm.

Szafka od wewnątrz wyłożona polipropylenem (włącznie z półkami)
	

	10
	Konstrukcja wsporcza dygestorium powinna stanowić konstrukcję typ A, stelaże z elementów łączonych podczas montażu za pomocą śrub i nakrętek w miejscu docelowego użytkowania. Konstrukcja stelaża musi zapewniać podparcie ścian oraz blatów na całym obwodzie.

Nogi typu A powinny być wykonane w całości z kształtowników stalowych zamkniętych o przekroju min. 30x30mm, wyposażone w stopki zapewniające wypoziomowanie konstrukcji nośnych.

Stelaże łączące nogi konstrukcji wsporczej powinny być wykonane z kształtowników stalowych zapewniających możliwość zamontowania szafek dolnych – wsuwanych w konstrukcję.                                                                                                                                Stelaż w całości powinien być malowany proszkowo farbami epoksydowymi w kolorze RAL 7035 – jasny popiel.
	

	11
	 Zamawiający wymaga podłączenia dygestoriów do :


- Instalacji elektrycznej

 
- Instalacji wody ciepłej i zimnej


- Instalacji gazu


- Instalacji kanalizacyjnej


- Wentylacyjnej

Wszystkie dygestoria muszą posiadać instalację umożliwiającą podłączenie do w/m instalacji.
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